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1. Verpackungsvorrichtung mit einer rahraenartig 
ausgebildeten und mrt einem eigenen Antrieb 
versehenen SchweiBvorrichtung rum VerschweiBen 
einer Unter- und Gberf olie. von denen zumindest die 
Unterfolie erne Folge von behalterartigen Verfor- 
mungen aufweist und von Ketten an den Randern 
gehalten durch die Vorrichuing transportiert wird 
und mit einer aus zwei kastenartigen Halften 
gebildeten Evakuierungskammer, von denen die eine 
Halfte ortsfest und die andere Halfte heb- und 
senkbar unter- bzw. oberhalb der Folien angebracht 
ist und eine Halfte die SchweiBvorrichtung auf- 
nimmt, wobei zurnindest eine Halfte der Evakuie- 
rungskammer an der Einlaufseite ihres an der 
gegenuberliegenden Halfte anliegenden Randes 
eine Ausnehmung aufweist, in die eine mil einer 
Zufuhrleitung verbundene DQsenleiste zwischen der 
Unterfolie uik? Oberfolie liegend eingreift und 
relativ zu den beiden Halften der Evakuierungskam- 
mer beweglich ist und bei geoffneter Evakuierungs- 
kammer einen Abstand sowohl zur unteren als auch 
zur oberen Kammerhalfte aufweist. dadurch 
gekennzeichnet, daB die die Unterfolie (2) 
transport! ere nden Ketten zurnindest im Bereich der 
Verpackungsvorrichtung (37) relativ zur ortsfest 
angeordneten Halfte (38) der Evakuierungskammer 
so weit heb- und senkbar angeordnet sind, daB die 
behalterartigen Verformungen der verschweiBten 
Unter- und Ooerfelie von der ortsfesten Kammer- 
halfte freikommen. 

2 Verpackungsvorrichiung i.ach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet dat) die Ketten (7) zurnin- 
dest im Bereich der Verpackungsvof richtung (37) in 
Fuhrungen (12, 13; 27, 28) gehaltert sind, die heb- 
und senkbar sind. 

3. Verpackungsvorrichtung naeh Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die FOhrungen (12, 13; 
27, 28) mehrteilig ausgebildet sind und an einem oder 
mehreren Abschnitten Einrichtungen (15) zum 
Heben und Senken der Fuhrungen angebracht sind. 

4. Verpackungsvorrichtung nach einem der 
Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen der Unterfolien-Abwicklung (1) und der 
Tiefziehstation (36) eine Heizeinrichtung (4) for die 
Erwarmung der Unterfolie angeordnet ist. 



Die Erfindung betrifft eine Verpackungsvorrichtung 
mit einer rahmenartig ausgebildeten und mit einem 
eigenen Antrieb versehenen SchweiBvorrichtung zum 

zurnindest die Unterfolie eine Folge von behalterartigen 
Verformungen aufweist und von Ketten an den Randern 
gehalten durch die Vorrichtung transportiert wird und 
mit einer aus zwei kasienartigen Halften gebildeten 
Evakuierungskammer, von denen eine Halfte ortsfest 
und die andere Halfte heb- und senkbar unter- bzw. 
oberhalb der Folien angebracht ist und eine Halfte die 
SchweiBvorrichtung aufnimmt, wobei zurnindest eine 
Halfte der Evakuierungskammer an der Einlaufseite 
ihres an der gegenGberliegenden Halfte anliegenden 
Randes eine Ausriehmung aufweist, in die eirie mit einer 
ZufChrungsleitung verbundene DOsenleiste zwischen 
der Unterfolie und Oberfolie liegend eingreift und 



relativ zu den beiden Halften der Evakuierungskammer 
beweglich ist und bei gedffneter Evakuierungskammer 
einen Abstand sowohl zur unteren als auch zur oberen 
Kammerhalfte aufweist 
5 Verpackungsvorrichtungen der vorstehend genann- 
ten Art (DE : OS 24 30 497). die Bestandteil einer 
Verpadoongsmaschine. sind, die in der Regel eine 
Tiefziehstatior fur die behalterartige Verformung der 
Unterfolie und eine Schneideinrichtung fur das Ve* sin- 

io zeln der Verpackungen aufweist, eignen stch nur fur die 
Herstellung von Verpackungen, bei denen lediglich die 
Unterfolie behalterartig verfonnt ist. Der Grand hierfur 
best eh t darin, daB, wenn uuch die Oberfolie behalterar- 
u> verfonnt werden soli, beide Halften der Evakuie- 

is rungskammer beweglich ausgebildet sein mussen, damit 
die uber den Oberrand uberstehende Ware in die 
Verpackungsvorrichtung eingeschoben und die fertige 
Verpackung wieder aus der Verpackungsvorrichtung 
entfernt werden kann. Die Vakuumkammem sind. 

20 jedoch verbal tnismaSig schwer, zumal eine Vakuum- 
kammerhalfte auch noch den SchweiBrahmen aufneh- 
men muB. Die beweglich e Ausgestajtung beider 
Vakuumkammerhaiften wurde somit die Verpackungs- 
maschine erheblich komplizieren und somit verteuern. 

25, Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Verpackungsvorrichtung der eingangs genannten Art 
so auszubilden, daB au'.h bei nur einer beweglichen 
^Vakuumkammerhalfte diese fur die Herstellung von 
Verpackungen geeignet ist bei denen sowohl die Unter- 

30 als auch die Oberfolie behalterartig verformt ist. 

Diese Aufgabe wird erflndungsgemaB dadurch gelost, 
daB die die Unterfolie transportierenden Ketten 
zurnindest im Bereich der Verpackungsvorrichtung 
relativ zur ortsfest angeordneten H51fte der Evakuie- 

35 rungskammer so weit heb- und senkbar angeordnet sind, 
daO die behalterartigen Verformungen der verschweiB- 
ten Unter- und Oberfolie von der ortsfesten Kammer- 
halfte freikommen. Die die Unterfolie transportierende 
Kette hat ein wesentlich geringeres Cewicht als die 

40 Evakuierungskammer und ist zudem ausreichend 
flexibel. so daB diese mit Hilfe geeigneter Einrichtungen. 
z. B. Hydraulikzylinder im Bereich der Evakuierungs- 
kammer abgesenkt bzw. angehoben werden kann, 
jenachdem ob die un»ere bzw. obtre Halfte der 

45 Evakuierungskammer bev/eglich ausgebildet ist. Als 
einzig zusatzliche MaBnahme muB der Weg, den die 
bewegliche Evakuierungskammer angehoben bzw. 
abgesenkt werden muB, etwas vergroBert werden. Die 
Erfindung gestattet es mit geringem Aufwand Verpak- 

50 kungen herzustellen. bei denen sowohl die Ober- als 
auch die Unterfolie behalterartig verformt sind. 

Vorteilhaft ist die Kette fur den Transport der 
Unterfolie in Fuhrungen gehaltert, die im Bereich der 
Verpackungsvorrichtung zwei- oder mehrteilig ausgc- 

^ s blld 4 ?! l?nd «*£[?«kio ttnti*rPtnnnAi»r v»rKitn/jj»n cin/j An 

diesen FOhrungen greifen Einrichtungen fur das Heben 
und Senken der Fuhrungen an. die z. B. aus pneumati- 
schen oder hydraulischen Zylindern bestehen konnen. 
Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist im 
60 folgenden anhand der Zeichnung naher beschrieben. In 
dieser zeigt 

F i g. 1 eine Verpackungsvorrichtung in Seitenansicht, 
teilweise im Schnitt, mit einer erflndungsgemaB 
ausgebildeten Verpackungsvorrichtung, 
65 F i g. 2 einen Querschnitt durch die erfindungsgemaBe 
Verpackungsvorrichtung im geoffneten Zustand und 
.mit abgesenkten Kettenfuhrungen, 

Fig. 3 einen Schnitt entsprechend Fig. 2, jedoch im 
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geschlossenen Zustand und mit angehobenen Ketten- 
fOhningen und 

Fig. 4 einen Querschnitt durch ein weiteres Ausfuh- 
rungsbeispiei gemaB der Erfindung mit dreigeteilten 
neb- und senkbaren Kettenfchrungen. 

in Fig. 1 ist ein Langsschnitt durch eine Verpak- 
kungsmaschine mit einer erfindungsgemaBen Verpak- 
kungsvorrichtung dargesteUt. Die Verpackungsmaschi- 
ne besteht aus ewer Abwickelvorrichtung 1 fur die 
Unterfolie, die uber RoIIen 3 umgelenkt wird und 
anschlieflend uber eine Heizplatte 4 gefufurt wird. die die 
Unterfolie aufwarmt Der Heizplatte sind Druckmar- 
ken-Steiterkopfe 5 fur die UnterfofiV nachgeschaJteL 
Diese Druckmarken-Steuerkopfe werden *an-i bend- 
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SiegektetionJ6.17deckung5gIeich mi? der Oberfolie 19 
verbunden werden soli. Die Heizplatte 4 erwarmt dabei 
die Unterfolie soweit. daB diese i s -m Bereich. in dem 
sie noch n;cht von der Kettr guunu und transportiert 



der Dusenleiste 15. wahrend die Oberfolie IS oberhalb 
der Dusenleiste und zwischen dieser und der Vakuum- 
kammer 38 veriauft. 
Die KettenfuhrungsteiJe 13 der Kettenfuhrungen 11 
3 sind im Bereich der Verpackungsvorrichtung 37 
absenkbar ausgebildet 2u diesem Zweck ist die 
Kettenfuhrung 8 im Bereich der Verpackungsvorrich- 
tung 37 in zwei Telle unterteilt, wie dies Fig. 1 zeign 
deren Enden an ortsfest angeordneten Gelenken 14 
befestigt sind. An den beiden gegenuberiiegenden 
Enden 42,43 der KettenfuhrungsteiJe greift gelenkig ein 
U-Proffl 32 an. das mit dem Kolben eines Druckluhzy- 
Iinders 15 verbunden isL Der Druckluftzylinderkolben 
15 ist einseitig beaufschlagt and wird in seine 



Bei dem Ausfuhrungsbeispiei naeh Fig. 4 ist die 
Kettenfuhrung 8 im Bereich der Verpackungsvorrich- 
tung 37 in drei Teile 27 und 28 untertcilt. bei denen 

ist, so weit dehnbar^daJ T^nzen au^dchb^ x> T^n^f* ™ ^ aus « ebi l det sina - Die 

sind. Die Unterfolie wird dann von^onenSSrtkeT ? 0 V^\™&***™** Gelenken 26 
ten 7 an beiden Seiten in bekannter angeschlossen. An den Teilen 27 un* 28 der Kettenfuh- 

endlos ausgebildet sind * U 6 rung greifen je e.n U-Profil 32 an. ^ wie im vorher 

Die Folientransnortlfpttpn 7 cin^ ;„ v^.„ u-u beschnebenen Ausfuhrungsbeispiei mit tinem Kolben 

8 tSSSS^Sa^S^^S^^T^ 2*"? Druckluftzylinders 15 verbunden ist. Dur,h diese 

vfrformu„n", ^^Tota.SSeSS * Dreifachu " te » ei! «"g "er Kettenfuhrung 8 erhal, man 

36. dieei n !^ Zg^SS^™*"* * **** ** VCrPak ' 

der Tiefziehstation 36 und der Verpackungsvorrichtung 
37 die Ware in die behalterartig verformte Unterfolie 
emgelegt Der Transport der Verpackung erfolgt 
^neidjHnricJjwwK J5 '"I vor,i ^ e " den Ausfuh.-u„gsbeispiel wird 

M^i^^^crpsdkunge^^^^^- 35 JSJSSte d J C Bre,t , C V °? ZWCi Ver Packungen 
fiend werden diese von iLlSfctaiM vorgeschoben. Be. jedem taktweisen Verschieben der 
wegtransportiert Abfuhrband 24 Fofcen wird die untere Vakuumkammerhalfte 16 

Die Oberfolie 19, die in der Regel bedruckt i« ~* E^.""!!!* Hi,fe , des bzw - d «- PreBhftzylinder 15 

von einer Cb^fcDo^icH^off^^ .<« StaSfftSSTt V'T'' 1 - 
20 der Verpackungsvorrichtung 37 zu^fnhrr 7«,i„* M v dcr . ? bcr f R * nd der untc ™ 



7" — ° — » -» ~— '■wwwicii^cmicn mu racxgut 
12 gefulke behJtorarti^ mit einer 

Oberfolie 19 verschweiBt wird. die im gleicher. 
Arbeitsgang behalterartig verformt wird Im AnschluB 
daran wird die Verpackungsvorrichtung einer jQuex- 



20 der Verpackungsvorrichtung 37 zugefuhrL Zwischen 
der Oberfohenabwicklung 18 und der Verpackungsvor- 
richtung 37 ist ein Druckmarken-Steuerkopf 2f 
angebrachu mit dessen Hilfe und mit dem Druckmar- 

<en-Steuerkopf 5 Umer- und OberfoSie posiiionien 
werden. 

In den Fig. 2 und 3 ist ein Querschnitt dtirch eine 
Verpackungsvorrichtung Fig. I im geoffneten und im 
geschlossenen Zustand dargesteih. Die Verpackungs- 
vomchtung besteht aus zwei Evakuierungskamrnern 38, 
39. von denen die Evakuie. ungskammer 39 gleichzeitig 
das HeiBsiegelform-Unterteil bildet In der oberen 
^vakuierung.kammer 38 ist ein HeiOsjegeifcrm-Ober- 
[MJZin vertikaler Richtung verschiebbar angeordnet 
Hierzu dienen zwei Druckluftzylinder 29. deren 
rvu.ocimauEcii ffeiSsicgeifoi in-Ouci icu aiig.circii 
C o unleren Vakuumkammer ist ein Unterdruckan- 
schluB 40 und in der oberen Vakuumkammer ein 
UnterdruckanschluB 41 in bekannter Weise vorgesehen 
mittels derer die Umer- bzw. die Oberfolie in die 
Hei^siegelfprm hineingezogen wird. Zur Evakuierung 
des Inneren der Verpackung dient eine Dusenleiste 35 
die quer uber die Einlaufseite der Verpackungsvorrich'J 
tung 37 angeordnet isL Die Unterfolie lauft unterhalb 



Vf-packung einen ausreichenden Abstand von der 
Dusenleiste 35 und der feststehenden oberen Evakuie- 
rungskammer 38. so daB die Verpackungen einschlieB- 
^ hchder fiber die Oberfolie uberstehenden Ware in die 
45 v ^n>ackur«gsvorrichtung 37 eingeschoUri werden k6n- 
nen. AnschheBend wird die untere Vakuumkammerhalf- 
te wieder angehobea wie dies in F i g. 3 dargesteih ist 
Hierbei befindet sich das HeiBsiegelform-ObeneiJ in 
angehobener Stellung. Im AnschluB hieran wird die 
so obere und untere Vakuumkammerhalfte evakuiert und 
gleichzestig bzw. ar.sehlieBend das Innere der Verpak- 
kung uber die Dusenleiste 35. AnschlieBend wird das 
HeiBstegelform-Oberteil mit Hilfe der Zylinder 29 
abgesenkf. wodurch die Unter- und die Oberfolie 
55 miteinander verschweiBt werden. Anschlie3end wird die 
u.Hcic vakuuri.kaniiPcrha.ftc 39 aug^cnki, gieichfaiis 
die Kettenfuhrungen. so daB nunmehr ein taktweises 
Vors.hieben von Unter- und Oberfolie vorgenommen 
werden kann. Die Heizplatte 4. die zur Erwarmung der 
w Unterfolie dient, hat die Aufgabe, da3.durch angepaBte 
Dehnung der Unter- und Uberfolie-diese derart justiert 
werden kdnnen. daB beim-Siegelvo^Tng diese in der 
vorbestimmteri Art und Weise uBereiminderlicgend 
verschweiBt werden konnen. 
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